RITNINGSLASNING — LIQUID Mixer
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Vilket material skall anvandas?

Ange detaljens yttermatt

Vad galler for “skarpa kanter”?

Vad heter snittvyn?

| vilken skala ar delférstoringen ritad?
Detaljen har tva olika gangor, vilka?

Vilken engelsk benamning har gadngan G1/2"?
Stammer den angivna invandiga diametern fér gangning av G1/2” med SS-EN ISO
228-1 (Verkstadshandboken)?

Vilken delning har gangorna?

Vilken flankvinkel har G1/2"?

. Detaljen har en Formtolerans, vilken?
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Vilka matt bestammer laget i sidled for vanstra tappen 2457?
Skall 2x 28.0 (férsankt 13.5 djup 8.5) vara genomgaende?

Hur djupt far 212 max borras?

Hur djupt skall 6x 3.3 borras?

Vilket djup har fickan 40x90mm?

Vad galler for ej toleranssatta matt?

Pa vilken delningsdiameter ligger M4 halen?

Hur djup ar férsankningen till skruven som skall monteras i borrade hal 2x 28?
Hur stor ar radiedvergangen mellan 2x 2457?

Hur stor ar férsankningen av halen 2x 28.17?

Vilka problem kan uppsta vid tillverkning av halen 212 och 28.17?
Kapat raamne har matten 122x82x47mm, berakna vikten.
Vilken toleransklass galler for M47?

Ange C/C mattet mellan 2x 28.17?
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NOTES, UNLESS SPECIFIED OTHERWISE

1.
2.
3.

ALL UNITS ARE IN MM
BREAK ALL SHARP EDGES

SURFACE ROUGHNESS Ra 1.6 ym OR BETTER

Isometric View (1:1) .
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